YAKIT OZELLIiKLERIi TESTi 2

1. Yogunluk(Ozgiil Yogunluk)

Yogunluk (veya 6zgil agirlik) yakitin birim hacmi basina yogunlugun veya agirligin bir gostergesidir.
Yogunluk temel bir parametredir. Yogunluk arttikca, birim hacim basina enerji miktari artar. Sabit
oranda enjekte edilen yakit miktari goz dnline alindiginda, motora saglanan enerji yogunlukla artar ve
bu da motor performansini artirir. Bununla birlikte, egzoz emisyonlari ve 6zellikle parcaciklar, daha
zengin karisim nedeniyle tam yiik altinda artar. Ote yandan, yogunluk azaldik¢a hacimsel yakit tiiketimi
artar.

Yogunlugu 6lcmek icin en yaygin olarak kullanilan iki yéntem asagidaki gibidir:

e Hidrometre Yontemi ile Ham Petrol ve Sivi Petrol Uriinlerinin Yogunlugu, Nispi Yogunlugu (Ozgiil
Agirlik) veya API Yergekimi igin Standart Test Yontemi: Numune 6ngorilen sicakliga getirilir ve yaklasik
olarak ayni sicakhkta bir silindire aktarilir. Uygun hidrometre numuneye indirilir ve ¢ékmesine izin
verilir. Sicaklik dengesine ulasildiktan sonra hidrometre 6lcegi okunur ve numunenin sicakligi not edilir.
Gerekirse, silindir ve icerigi sabit bir sicaklik banyosuna yerlestirilebilir, test sirasinda asiri sicaklik
degisiminden kaginilmasi istenir.

« Dijital Yogunluk Olgerle Sivilarin Yogunlugu, Nispi Yogunlugu icin Standart Test Yéntemi: Salinimli bir
ornek tlplne kigik bir hacimde (yaklasik 0,7 mL) sivi 6rnek verilir ve tlipin kitlesindeki degisiklik
kalibrasyon verileriyle numunenin yogunlugunu belirlemek igin birlikte kullantlir.

Yakitlarin yogunluklari Kyoto Electronics DA-130 tipi yogunluk olger ile olgilir. Bu yogunluk dlger,
yogunluklari 6lgmek igin rezonans frekans yontemini kullanir. Yogunluk 6lger ile spesifik agirlik, API
yercekimi, % Brix, hacim ve kitle alkol oranlarini da 6lgebiliriz. Cihazin 6lgiim arahgi 0 ila 2 g/cm3 ve 0O
ila 40 eC'dir. Cihaz + 0.001 g/ cm? hassasiyete ve 0.0001 g/cm? stabiliteye sahiptir. Cihaz TS EN 1SO
12185 standartlarina gore olgiim yapmaktadir.

2.Viskozite

Kinematik viskoziteyi tanimlamak igin viskozite tanimiyla baslamak faydalidir. Basitce ifade etmek
gerekirse, dinamik viskozite (n) olarak da adlandirilan viskozite, bir sivinin akma kolayhgidir. Teknik
olarak, bir akiskanin kesme geriliminin kesme hizina oranidir. Aksine, kinematik viskozite (v) yercekimi
altindaki bir sivinin akisina direngtir.

Yakit viskozitesi olduk¢ca dar bir aralikta dizel yakit standardinda belirtilmistir. Dizel kaynama
araligindaki hidrokarbon yakitlar bu viskozite gereksinimini kolayca karsilar. Cogu dizel yakit enjeksiyon
sistemi, yakiti, piston ve namlu adi verilen basit bir piston ve silindir pompasi kullanarak enjeksiyon igin
sikistirir. Modern enjeksiyon sistemlerinde ihtiyac¢ duyulan yiksek basinglari gelistirmek icin, piston ile
namlu arasindaki bosluklar bir ingin yaklasik on binde biri kadardir. Bu kiiglik agikhga ragmen, yakitin
onemli bir kismi sikistirma sirasinda pistonu gegcmektedir. Yakit viskozitesi distikse, sizinti motor igin
onemli bir glic kaybina neden olmak igin yeterli olacaktir. Yakit viskozitesi yiliksekse, enjeksiyon
pompasl pompalama odasini doldurmak i¢in yeterli yakit saglayamaz. Etkisi yine gili¢ kaybi olacaktir.

Viskoziteyi 6lgmek icin en yaygin olarak kullanilan iki yontem sunlardir:



¢ Kinematik Viskozite icin Standart Test Yontemi: Sabit bir sivi hacminin, yakindan kontrol edilen ve
bilinen bir sicaklikta tekrarlanabilir bir viskozimetrenin kilcal kanalindan yergekimi altinda akmasi igin
gecen slre ile olcllir. Kinematik viskozite, 6lcllen akis zamaninin ve viskozimetrenin kalibrasyon
sabitinin Grlnidar.

e Yakitlarin viskoziteleri, Ubbelohde tiipiinden tretilen Saybolt Universal Viskozimetre ile ASTM D 88
standartlarinda élciliir. Olciim sonuglari saniyeler icinde kaydedilir. Daha sonra bir déniisiim tablosu
kullanarak sonuglar SSU'dan (Saybolt Universal Second) santistok (cst) birimine doénustlraldr.
Olgtimler, TS 1451 EN ISO 3104

Tanaka AKV 202 tipi kinematik viskozite oOlger, 20-100°C Olglim araligina sahip testler sirasinda
kinematik viskozite 6lglimleri icin kullanilir.

3.Setan Numarasi

ilk dizel motorlar biyiik ve disiik devirliydi ve yaktiklari yakitin kalitesine 6zellikle duyarl degildi.
Motorda stirekli iyilestirmeler yapildigindan, yakit kalitesini de artirma ihtiyaci ortaya c¢ikti. Daha hafif
ve yiksek hizli motorlarla birlikte asamali olarak agir, daha viskoz dizel yakitlar kayboldu. Yiiksek hizli
motorlar yakitin atesleme kalitesine daha duyarl oldugundan setan sayilari hem (reticiler hem de
kullanicilar icin en blyiik endise kaynagi olmustur.

Setan sayisi yakitin atesleme ve yanma kalitesi 6zelliklerinin bir dlctstdir. Setan sayisi, ateslemenin ne
kadar kolay gerceklestigini ve yanmanin dizglinlGgina o6lcer. Setan sayisi ne kadar yiksek olursa
tutusma ozellikleri de o kadar iyi olur. Setan sayisi, yanma, stabilite, siirilebilirlik, beyaz duman, girilti
,karbon monoksit (CO) ve hidrokarbonlar (HC) emisyonlari gibi bir dizi motor performans parametresini
etkiler. Setan sayisi, yakitlara ve motorlara uymak icin kullanilan birincil spesifikasyon olgimuddr.
Rafineriler, pazarlamacilar ve motor ureticileri tarafindan dizel yakitlari tanimlamak i¢in yaygin olarak
kullanilir.

Daha yiiksek setan sayisi yakitlarda yanma giirliltiisiint azaltma, motor verimliligini artirma, giig ¢ikigini
artirma, daha kolay calistirma (6zellikle disuk sicakliklarda), egzoz dumanini azaltma ve egzoz
kokusunu azaltma egilimindedir

Setan sayilari, yakin kizilotesi spektrometre (NIR) prensibi altinda g¢alisan Zeltex ZX440 tipi cihaz ile
Olgllur. Bu prensip sayesinde setan sayisi 6l¢iim deneyi, zaman alan pahali motor testlerine kiyasla
sadece% 3 hata ile cok hizli ve ucuz hale gelmistir.

3.0ktan Numarasi

¢ten yanmali motorlar igin benzinin kritik yakit 6zelligi, benzinin oktan sayisi olarak ifade edilen motor
darbelerine karsi direngtir. Normal (vuruntusuz) bir yanma donglist sirasinda, bir alev 6ni bujideki
atesleme noktasindan silindir duvarlarina dogru disari dogru sorunsuz bir sekilde hareket eder. Bu
gerceklesirken, alev 6niiniin 6nindeki ug gaz veya yanmamis yakit / hava karisimiisitilir ve sikistirilir.

Uc gazlar alev 6nl gelmeden 6nce tutusursa, ortaya ¢ikan ani basing dalgasi yanma odasi boyunca
yankilanarak duyulabilir bir motor vuruntusuna neden olur. Bu ¢ikis gliciini olumsuz yonde etkiler ve
piston ve diger yanma odasi ylzeylerine isi transferini 6nemli 6lclide artirir. Bu, yeterince siddetli
olmasi durumunda tek basina hasara neden olsa da, vuruntu kaynakh on hazirlk hizli felaketli motor
arizasina neden olabilir. Bu kacak bir durum olma egilimindedir. Bir kez ¢alistirildiktan sonra, gaz birkag
dakikadan daha kisa siirede meydana gelebileceginden, gaz / yik hizli bir sekilde kesilmedikce, nihai
motor arizasina kadar giderek kotiilesir.



Arastirma Oktan Sayis1 (RON)

Arastirma yontemi ayarlari tipik ylksek yiiki (gaz kelebegi acik) ve dislik ila orta motor hizlarini
temsil eder, bu da disk giris karisimi sicakliklarina ve motordaki orta yiiklere neden olur

Motor Oktan Sayis1 (MON)

Motor yonteminin kosullar siddetli, stirekli yliksek motor devri, yiksek ylk (ancak genis gaz kelebegi
yok) strislinii temsil eder.

Oktan sayilari Zeltex ZX440 swvi yakit analizérii ile 6lcilir. Olglim prensibi Near Infra-Red (NIR)
teknolojisine dayanmaktadir. Numuneye giren isik enerjisi numuneye sacilir ve emilir ve dogrudan
Grtnin kurucu konsantrasyonlarini gosterir. Oktan sayisi analizéri Sekil 3'te verilmistir ve ekipmanin
bazi 6zellikleri Tablo 1 ‘de verilmistir.

Tablo 1 Oktan sayisi analizériinin ozellikleri

Optik Ozellikler

Spektrum Araligi 604 ila 1045 nm dalga boylarini kapsayan 37 filtre
Tarama Hizi Saniyede 10 tarama

Optik Aralk Oto5 AU

Coziim 0.00001 AU

Denge 0.02 mili-AU

Olgim Modlari Yaygin gegirgenlik

Olglim Zaman 30 saniyeye kadar

('jlgum Datalari Log 1/ T degerleri, 1 ila 37 birincil dalga boyu, 442

kullanilabilir dalga boyu

Numune Ornedi

Arnek Boyutu 200 ml,75 mm dalga boyu ile

Ornek Tutucu Kimyasal contall yeniden kullanilabilir cam

Olglim Araligi 0.05 ten % 99 a kadar




5. Bakar Serit Korozyonu

Bakir serit korozyonu igin test yontemi:

® Bakir Serit kararma testi ile petrol Grlinlerinden bakir Korozyonunun saptanmasiigin standart
Test yontemi: Cilali bir bakir serit, belirli bir miktarda numuneye batirilir ve test edilen
malzemenin bir zaman 6zelliginde bir sicakhkta isitilir. Bu sirenin sonunda bakir serit ¢ikarilir,
yikanir ve ASTM Bakir Serit Korozyon Standartlari ile karsilastirilir.

Bakir serit korozyon testi, havacilik benzini, havacilik tirbini yakiti, otomotiv benzini, dogal
benzin veya Reid buhar basincina 124 kPa'dan daha fazla olmayan diger hidrokarbonlara karsi
korozyonun tespitini kapsar.

Ham petrol, cogu rafinaj sirasinda gikarilan silfiir bilesikleri igerir. Bununla birlikte, petrol
Uriiniinde kalan kakirt bilesiklerinden, bazilarinin metaller lizerinde asindirici etkisi olabilir ve
bu asindiricihgin toplam kikdrt igerigiyle dogrudan iligkili olmasi gerekmez. Bakir serit
korozyon testi, bir petrol GrlinGnin nispi korozivite derecesini degerlendirmek icin
tasarlanmistir.

Bir yakitin agindiricihig, TS 2741 EN ISO 2160 olan bakir serit korozyon testi kullanilarak élgtlar.
Bakir ve bakir bilesikleri, kimyasal saldiriya karsi 6zellikle hassas olma egilimindedir. Bir yakitin
asindiricihginin yakitin depolanmasi ve kullanimi tzerinde etkileri vardir. Bir yakitin korozyona
neden olma egiliminin bir gostergesi olarak, cilali bakir seritler 3 saat 50 ° C'de yakitin icine
yerlestirilir. Daha sonra seritler bir ¢6zlcil icinde yikanir ve TS standardindaki agiklamalarla
karsilastirihr.

Yakat Ozellikleri Testi 3
GIRIS
Dizel Yakit

"Dizel" kelimesi, 1892 yilinda dizel motoru icat eden Alman mucit Rudolf Diesel'den
turetilmistir. Dizel motorlar bir tiir icten yanmali motordur. Rudolf Diesel baslangicta dizel
motoru yakit olarak komur tozunu kullanacak sekilde tasarladi. Ayrica, 1900 Paris Fuari'nda ve
1911 Paris Diinya Fuari'nda sergiledigi motorlara giic vermek icin kullanilan fistik yagi gibi bazi
bitkisel yaglar da dahil olmak Uzere cesitli yaglari denedi.

Dizel yakit genel olarak dizel motorlarda kullanilan herhangi bir sivi yakittir. En yaygin olani
petrol yakitinin spesifik bir fraksiyonel damitilmis halidir, ancak biyodizel, biyokiitleden siviya
(BTL) donusturidlmis yakit veya gazdan siviya donistirilmis (GTL) dizel gibi petrolden
turetilmemis alternatifler giderek daha fazla gelistirilmekte ve benimsenmektedir. Bu tirleri
ayirt etmek icin, petrol kaynakl dizel giderek petrodiesel olarak adlandirilir. Ultra distk
kakartla dizel (ULSD), 6nemli dlclide distk kiukart icerikli dizel yakitin tanimlanmasi igin bir
standarttir.



Petrol dizel olarak da adlandirilan petrol dizel veya fosil dizel, ham petroliin atmosfer
basincinda 200 ° Cile 350 ° C arasindaki fraksiyonel damitilmasindan uretilir ve bu da molekdl
basina tipik olarak 8 ila 21 karbon atomu iceren karbon zincirlerinin bir karisimiyla sonuglanir.

Dizel motorlu araglar genellikle esdeger benzinli motorlara gére daha iyi yakit ekonomisine
sahiptir ve daha az sera gazi emisyonu Uretir. Daha iyi ekonomi saglamalari, dizel yakitin litre
basina daha yiksek eneriji iceriginden ve dizel motorun i¢ veriminden kaynaklanmaktadir.
Petroliin yiksek yogunlugu benzine gore litre basina daha yilksek sera gazi emisyonu
saglarken, modern dizel motorlu otomobillerin elde ettigi %20-40 daha iyi yakit ekonomisi,
sera gazi emisyonlarinin daha yiksek litre basina dengelemesini saglar ve dizel motorlu bir
arac benzinli araclara gore ylizde 10-20 daha az sera gazi yayar. Petrol tirevi dizel yaklasik%75
doymus hidrokarbon ve%25 aromatik hidrokarbondan olusur. Dizel yakit igin ortalama
kimyasal formdil, yaklasik C10H20 ila C15H28 arasinda degisen CiaHjs'tiir.

Benzin Yakiti

Benzin, icten yanmali motorlarda yakit olarak kullanilan petrol tlirevi bir sivi karisimdir. Ayrica
esas olarak boyalari seyreltme 6zelligi ile bilinen bir ¢6ziicl olarak da kullanilir. Cogunlukla
petrolln fraksiyonel damitilmasiyla elde edilen, oktan derecesini arttirmak icin izo-oktan veya
aromatik hidrokarbonlar toliien ve benzen ile zenginlestirilmis alifatik hidrokarbonlardan
olusur. Motor performansini ayarlama veya zararli egzoz emisyonlarini azaltma gibi amaglar
icin klglk miktarlarda cesitli katki maddeleri yaygindir. Bazi karisimlar ayrica kismi bir
alternatif yakit olarak 6nemli miktarlarda etanol igerir.

Benzin, petrol rafinerilerinde Uretilmektedir. Ham petrolden damitma yoluyla ayrilan, virgin
veya diz calisan benzin olarak adlandirilan malzeme, modern motorlar icin gerekli 6zellikleri
karsilamamaktadir (6zellikle oktan derecesi; asagiya bakiniz), ancak karisimin bir parcasini
olusturacaktir. Tipik bir benzinin biyik kismi, molekiil basina 4 ila 12 karbon atomuna sahip
hidrokarbonlardan olusur (genellikle Ca-C120larak adlandirilir).

Hidrokarbonlarin ¢ogu tehlikeli maddeler olarak kabul edilir ve bu maddeler Amerika Birlesik
Devletleri'nde is Givenligi ve saglik idaresi tarafindan diizenlenir. Kursunsuz benzin igin
Malzeme Givenlik Bilgi Formu en az on bes tehlikeli kimyasali cesitli sekillerde
siniflandirmistir; benzen (hacimce %5'e kadar), Toluen (hacimce %35'e kadar), Naftalin
(hacimce %1'e kadar), trimetilbenzen (hacimce %7'ye kadar), metil tersiyer-bitil eter (MTBE)
(hacimce %18'e kadar, bazi eyaletlerde).

Bu bolimde, bazi temel yakit ozellikleri ve bu 6zellikleri 6lcme yontemleri ele alinacaktir.
Asagida listelenen ozellikler 6zglil agirlik, kinematik viskozite, setan sayisi, oktan sayisi,
parlama noktasi, 1si degeri (kalorimetre), soguk davranislar (akma noktasi, bulut noktasi, soguk
filtre tikanma noktasi), damitma, reid buhar basinci ve mikro karbon kalintisidir.

1.Parlama noktasi

Parlama noktasi, sivi yakitin lizerinde yanici bir karisimin olusabilecegi en diisik sicakhktir.
Hem yakitin yalin yanicilik sinirna hem de yakit bilesenlerinin buhar basincina baglidir.
Parlama noktasi, karistirilmis bir kapta bir yakit numunesi isitilarak ve sivinin ylizeyi Gzerinde



bir alev gegcirilerek belirlenir. Sicaklik parlama noktasinda veya lzerindeyse, buhar tutusur ve
kolayca algilanabilir bir flas gdzlenebilir.

Parlama noktasi parametresi, bitmis yakitta kalan reaksiyona girmemis alkol seviyesini
sinirlamak i¢in kullanilir. Parlama noktasinin ayrica yakit tasima ve depolama ile ilgili yasal
gereklilikler ve glivenlik 6nlemleri ile dGnemli bir baglantisi vardir.

Flas noktalari TSEN ISO 2719 ile 6l¢ulur. Tanaka otomatik Pensky-Martens kapali kupa Parlama
noktasi test cihazi, 20 ° C -370 ° C oOlglim araligina sahip testler sirasinda Parlama noktasi
Olglimleri igin kullanihr.

Sekil 1. Tanaka APM-7

2.Mikro Karbon Kalintisi

Karbon kalintisi, yanmadan sonra ne kadar kalinti karbonun kaldiginin bir 6l¢tsudr. Test
temel olarak oksijen yoklugunda yakiti yiiksek bir sicakliga isitmayi icerir. Yakitin cogu
buharlasacak ve siriilecek, ancak bir kisim sert karbonlu tortulara ayrisabilir ve piroliz
yapabilir. Bu, yakit enjeksiyonunu tikayan karbon kalintilari olasiligi nedeniyle dizel
motorlarda 6zellikle dnemlidir. Mikro karbon kalinti tanaka ACR M3 otomatik mikro karbon
kalinti analizori tarafindan 6lger. Tanaka ACR M3 otomatik mikro karbon kalinti analizorii
Sekil 2'de gosterilmistir.

Sekil 2. Tanaka ACR M3



3.Kalorimetre Kabi

Aslinda ortak kullanimda iki 1sitma degeri vardir, daha yliksek veya briit, Ust 1sil degeri ve
daha disuk veya net, alt i1sil deger. Her iki miktar da yakitin hava ile yanmasindan
kaynaklanan sicak gazlardan isi transferinin, gazlar reaktanlarin baglangig sicakligina
sogutuldugu zaman 6l¢lildigu bir kalorimetre kullanilarak olgilir. Prosediir ASTM D 240'da
aciklanmaktadir.

Daha yuksek i1sitma degeri, Grlindeki tiim suyun yogunlastirilmis sivi oldugunu varsayarken,
daha disuk 1sitma degeri, Urin sicakligi ¢ciglenme noktasi sicakliginin altinda olsa bile, tim
suyun buhar olarak mevcut oldugunu varsayar. Duslk 1sitma degeri, motor uygulamalari igin
kullanilan en yaygin degerdir. Yakitin enerji iceriginin bir gostergesi olarak kullanilir.

Sivi yakitlarin isi kapasiteleri IKA-Werke C2000 kalorimetre ile otomatik olarak 6l¢ulebilir.
Calisma sicakliklari +15 2C ila +35 2C arasindadir. Yanma, tungsten teli yerine pamuk teli ile

yapilir.

Sekil 3. IKA-WERKE C2000 calorimeter

4. Destilasyon Ozellikleri



Damitma o6zellikleri Tanaka AD-6 otomatik damitma analiz cihazi ile élgulir. Tanaka AD-6
damitma analizori Sekil 4'te gosterilmektedir. Ekipmanin bazi 6zellikleri Tablo 2'de

verilmistir.
Sekil 4. Tanaka AD-6
Tablo 2. Damitma analizi cihazinin ézellikleri
Sicaklik araligi RT ila 300°C / 400°C (akaryakit) veya RT ila 200°C / 400°C arasinda

secilebilir

Sicaklik Olgimii

Pt100 Probe

Meniskis Tespiti

itme motorlu fotoelektrik cihazlarla

Damitma Orani

0,5 artisla 2,0 ila 9,0 ml / dakika arasinda secilebili

Goriuntuleme

Tek renkli LCD damitma egrisi ve diger test parametreleri, durum ve
sorun mesaji goruntdlenir.

Kondenser Borusu

Peltier elemanlari tarafindan 0 ila 70°C'de kontrol edilen pirin¢ boru
veya paslanmaz celik boru

Alici Odasi Peltier elemanlari tarafindan 0 ila 70°C'de kontrol edilir
Guvenlik Isitici, skalanin Gst ucunda kapanir (200/300 / 400°C). Termik sigorta
Azellikleri ile yangin algilandiginda uyari sesli uyarisi bip sesi ¢ikarir, isitici kapanir

ve yangin onleme sistemi devreye girer. Yangin koruma sistem

mekanik bir deklansér ve N2 gaz enjektorinden olusur.




Dizel i¢in

Ozellikler | METOD TS- EN 590+A1 Analiz
Birim Deg Sonuglari
erler
Parlama Noktasi TSZE7NléSO °C 55 (minimum)
Yogunluk (15°C) | 17 5)ge” kg/It 0.820 -0.845
Setan Numarasi T51518351176§N 51 (minimum) 6.
Setan Indeksi TszNGAI‘SO 46 (minimum) 7/s
Vizkozite(40°C) | 158 3103 cst 2.00 - 4.50 8.
Akma Noktasi s 13203136150 °C
Soguk Filtre TS EN 116 °C )
Tikanma noktasi
Mikro Karbon T51I(E)|§7Igo % mass 0.30(Maximum)
Kalintisi
Isil Deger ASTM D 240 cal/g
250 °C’ de 65
Destilasyon TSBEJ\é;SO %(V/V) (maximum)
350 °C’ de
85(minimum)
360 °C’ de
95(minimum)
Bakir Serit TISS(237§116%N 1 (A,B,C)
Korozyon
Benzinli i¢in
.. TS EN
|Ozellikler METOD 528 Analiz
Birim De Sonuglari
ger
ler
Yogunluk(15°C) TSII;I;l81550 kg/lt 0.820 -0.845
Motor Oktan T55E1N6§SO 85 (minimum) 9.
Numarasi
Arastirma Oktan T55E1N641150 95 (minimum) 10.
Numarasi
70 °C 20-48
Destilasyon TS;'\(I);SO %(V/V) 100 °C46-71
150 °C 75 (min.)
Bakir Serit TISSé7£1116I(E)N 1 (A,B,C)
Korozyon




5.Soguk Davranis Analizleri

Dizel yakitin disuk sicaklikta galismasi igin 6zellikle dGnemli olan bir yakit 6zelligi, bulutlanma
noktasidir. Bulutlanma noktasi, bir mum kristalleri bulutunun sogutulduktan sonra bir sivi
icinde ilk ortaya ciktigi sicakliktir. Bu nedenle, belirli uygulamalar altinda yakitin en diisik
sicakhiginin bir indeksidir. Dizel yakit icin bulut noktasinin altindaki sicakhklarda galismak,
balmumu kristalleri nedeniyle yakit filtresinin tikanmasina neden olabilir. Bulut noktasi,
normalde berrak yakitta bir pus olup olmadigini gorsel olarak kontrol ederek belirlenirken,
yakit dikkatlice kontrol edilen kosullar altinda sogutulur.

Dizel yakitlarin distk sicakhk performansinin ikinci bir 6l¢lisii akma noktasidir. Akma noktasi,
bir yakit numunesinin akacagl en disik sicakhktir. Bu nedenle, akma noktasi, belirli
uygulamalar i¢in yakit kullaniminin en disik sicakliginin bir indeksini saglar. Akma noktasinin,
soguk havalarda yakitlarin islenmesi tGzerinde de etkileri vardir.

MPC-102 serisi, geleneksel manuel yontemlere gbére daha iyi test hassasiyeti saglarken, kigulk
numune boyutu ve daha kisa test donglsu suresi ile akma noktasinin (PP) ve bulut noktasinin
(CP) otomatik olarak belirlenmesi igin tasarlanmistir. PP 6lglim, petrol Grinlerinin Dokiilme
noktasi test yontemi igin standart test yontemi Gzerinde yeni bir ASTM D6749 kullanilarak
yapilir, yani hava basinci yontemi, geleneksel test yontemine karsi higbir 6nyargi, 1/2 ° C'nin
tekrarlanabilirligi ve 2-3 kat daha hizli tespitler saglar. Donemsellestirmenin yiiksek dogrulugu,
PP tayinini 1-C araliginda hakl ¢ikarir, bu da islemdeki verimlerin artmasina yardimci olabilir.
CP / PP modu, bir CP saptamasi ve daha sonra ardisik olarak PP saptamasi gerceklestirerek
laboratuvardaki test verimini daha da gelistirir. Daha yiiksek hacimli testler igin 6 test basligi
ve 3 test basligi iceren ¢oklu test versiyonlari da mevcuttur.

Tipik tekrarlanabilirlik sirasiyla 1°C ve 2°C'dir, PP 1°C araliklarla belirlendiginde. Bu yliksek
hassasiyet, test islemi boyunca Balmumu kristal yapisinin olusumundaki rahatsizligin
minimum ve tutarl bir seviyede tutuldugu patentli hava basinci yontemine baglidir. Bu yliksek
hassasiyetle PP, daha hassas proses kontroli icin 1 ° C araliklarla belirlenebilir ve bu nedenle
slirecte 6nemli bir tasarruf saglanabilir.

Sadece bir 6rnek ayarlayin, bir test modu secin ve ardindan baslat tusuna basin. Ornek,PP/CP
tayini icin kritik bir faktor olan Balmumu kristalinin olusumunu / bliyiimesini etkilemeden
mimkiin olan en dik oranda sogur. Test donglisi siresi tipik olarak geleneksel devirme
yontemlerinin 1/ 3'linden 1 / 2'sine kadardir.

Gerekli numune hacmi sadece 4,5 ml oldugundan ve numune kabi test tlp( tipi cikarilabilir bir
kavanoz oldugundan, numune kullanimi son derece kolaydir. Numune sogutma / isitma igin
Peltier Hicrelerin kullanilmasi, bu mini test cihazini sadece tasarimda kompakt degil, ayni
zamanda enerji tasarruflu hale getirdi. Sicaklik araligina bagh olarak, hava, musluk suyu veya
antifrizli kiicik sogutucu sogutma gereksinimini karsilar.



Sekil 5. Tanaka MPC-102
6. Reid Buhar Basinci (RVP)

ASTM test yontemi D323 tarafindan belirlenen Reid buhar basinci (RVP), petrol endistrisinde
petrol ham petroli, benzin ve diger petrol Grlnlerinin uguculugunu 6lgmek icin yaygin olarak
kullanilmaktadir. Baslangic kaynama noktasi 0 ° C'nin (32 ° F) tzerinde olan ham petrol ve
petrol Urinlerinde 37.8 ° C (100 ° F) buhar basincini belirlemek icin hizli ve basit bir yontemdir.

Tanaka AVP 30D otomatik RVP analizori tarafindan Reid buhar basinci 6l¢iimleri. Tanaka AVP
30 D RVP analizori sekil 6'da gosterilmektedir.

Sekil 6. Tanaka AVP-30D



Dizel I¢in

Ozellikler METOD TS- EN 590+A1 Analiz
Birim Deger Sonuglar
ler
Alevlenme TSZE7N1<_I;SO °C 55 (minimum)
Noktasi
Yogunluk TSENISO T kgt 0.820 -0.845
(15°C)
Setan Numarasi TS EONBN 51 (minimum) 11.
ISO 5165
Setan Indeksi TszNGAI‘SO 46 (minimum) 12.
Vizkozite(40°C) | 1ot cst 2.00 - 4.50 13.
ISO 3104
Akma Noktasi s 13203136ISO °C
Soguk Filtre | TSEN 116 °C )
Tikanma noktasi
Mikro Karbon TSIE|;|7I§O % mass 0.30(Maximum)
Kalintisi
Isil Deger ASTM D cal/g
240
250 °C’ de 65
Destilasyon TSIEI(\ID %(V/V) (maximum)
3405 350 °C’ de
85(minimum)
360 °C’ de
95(minimum)
Bakir Serit TS EZ|\741 1 (A,B,C)
Korozyon I1SO 2160
Benzinli I¢in
e TS EN 22
Ozellikler | METOD S 8 Analiz
Birim Deger Sonuglari
ler
Yogunluk (15°C) | o5 g kg/It 0.820 -0.845
Motor Oktan T55E1N6§SO 85 (minimum) 14.
Numarasi
Arastirma Oktan T55E1N641150 95 (minimum) 15.
Numarasi
70 °C 20-48
Destilasyon TS3§I\8;SO %(V/V) 100 °C46-71
150 °C 75 (min.)
Bakir Serit TISS(237§%6%N 1 (A,B,C)
Korozyon




